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Efficientamento energetico
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ESSECO INDUSTRIAL

  

CHIMICA
70%

HOLDING 
INDUSTRIALE

ENOLOGIA
30%
DIVISIONE 

ENOLOGICA

ESSECO

ESSECO BRASIL 

ESSECO FRANCE

ESSECO MEXICO 

ESSECO UK

ESSECO USA

ADDCON GERMANY 

ADDCON NORDIC 

ADDCON  DALIAN

ALTAIR CHIMICA IBERICA

ALTAIR CHEMICAL

di imprenditori presenti
(e la quinta in formazione)

4a GENERAZIONE

di storia imprenditoriale
e di passione industriale

100 ANNI

con una forte delega 
manageriale e una solida 
struttura imprenditoriale

 GOVERNANCE
BILANCIATA

Ne rendiamo possibile
lo sviluppo ogni giorno

CHIMICA
RESPONSABILE

 PAESI

PRESENTE IN

18

DIPENDENTI
1.300
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ESSECO INDUSTRIAL

  

DIPENDENTI

2.500
CLIENTI

~725

TRIENNIO 22/24

FATTURATO

>550 M€

ESSECO
 

ALTAIR CHEMICAL
SALINE DI VOLTERRA

ESSECO USA

ESSECO MEXICO

ESSECO FRANCE

ESSECO BRASIL

ALTAIR CHIMICA
IBERICA

ADDCON NORDIC

ESSECO UK

ADDCON GERMANY

ADDCON DALIAN

SAN MARTINO TRECATE

ESSECO 
SAN CIPRIANO PO

ESSEMAR

ALTAIR CHEMICAL
PIEVE VERGONTE
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I NOSTRI SITI PRODUTTIVI ITALIANI

  

FATTURATO MEDIO 
TRIENNIO SOCIETÀ

€ 294mln

DIPENDENTI 
SOCIETÀ

188

PRODUZIONI
CLORO-ALCALI
E DERIVATI

 

SALINE DI VOLTERRA (PI)

PRODUZIONI
CLORO-ALCALI
E DERIVATI

 

PIEVE VERGONTE (VB)

FATTURATO MEDIO 
TRIENNIO SOCIETÀ

€ 175mln

DIPENDENTI 
SOCIETÀ

250

PRODUZIONI

SAN CIPRIANO PO (PV)

PRODUZIONI
PRODOTTI CHIMICI
A BASE DI ZOLFO
E DERIVATI

SAN MARTINO DI TRECATE (NO)
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LA NOSTRA ENERGIA

  

 
Fotovoltaico 

off-site  

Cogeneratori 

Turbine a vapore

Altre fonti
rete EE

21%5%

60 %

14 %

DATI ENERGETICI 2024

ENERGIA
CO2 FREE

ENERGIA
PRODOTTA

97%

100%

*Energia con garanzie d’origine green
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TURBINA A VAPORE

  

Gli impianti sono realizzati 
per ottimizzare i consumi 
energetici, recuperando 
energia termica ed elettrica  
riducendo le emissioni  
di CO

2
.

La turbina a condensazione  
ha una capacità produttiva   
di 5,4 MWh    corrispondenti 
a 21 t/ora di vapore ad alta  
pressione (500 t/giorno)  
CO

2
 free.

TURBINA A
CONDENSAZIONE

FINCANTIERI

TURBINA A
CONTROPRESSIONE

FORNO 
 ZOLFO 

FORNO ACIDO 
SOLFORICO 

RECUPERO 
DELLE CONDENSE 

IN CALDAIA

RISCALDAMENTO
PROCESSI/SERVIZI

TRIGENERATORE 
A METANO

VAPORE 
A BASSA 

PRESSIONE 

VAPORE 
DA CALDAIE
AUSILIARIE A 

METANO

VAPORE 
AD ALTA 

PRESSIONE 

CO2 FREE
ENERGIA

ELETTRICA VAPORE
AVVIATO NEL 

2000
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BREVETTO SHS

  

 

Rispetto al più comune processo Mitsubishi,  
il brevetto ESSECO prevede la purificazione  
delle acque madri attraverso la separazione  
degli NTS Penta, che vengono poi riutilizzati  

nel ciclo produttivo.
Drastica riduzione 

dell’impatto energetico
Eliminazione sostanziale 
dell’impatto ambientale

PROCESSO ESSECO:
LA SOLUZIONE DI FONDO CONTENENTE MATERIE  

PRIME NON REAGITE VIENE PURIFICATA DAL 
TIOSOLFATO E RECUPERATA COME ACQUE MADRI

Recupero metanolo

Filtraggio, asciugatura e 
aggiunta di stabilizzanteREATTORE Acque madri 

alla distillazione

PRODOTTO 
FINALE
SHS

HCOONa
SO2

Na2CO3

PROCESSO
MITSUBISHI

25 kg 

PROCESSO 
ESSECO

n. 10201500001080
4

1 ton

PRODOTTO 
FINALE

NTS PENTA

PROCESSO
ESSECO

PRO
CESSO

ESSECO

Il nuovo impianto di produzione SHS è stato il primo prototipo sviluppato e installato seguendo il 
brevetto Esseco. Il ditionito di sodio (SHS) è un importante agente riducente utilizzato nell'industria 
chimica, tessile e della carta. Il brevetto ESSECO (2016-2017) delinea un processo produttivo innovativo.
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ECONOMIA CIRCOLARE

  

Derivati da Potassa Green con cattura CO2

KOH

CO2 
da processo

KOH

CO2 non assorbita in KBC

CO2 non assorbita

Trattamento finale

IMPIANTO KCS

IMPIANTO SA5 - KBC

ASSORBIMENTO
(Carbonatazione)

ASSORBIMENTO
(Carbonatazione)

CRISTALLIZZAZIONE CENTRIFUGAZIONE 
+ ESSICCAMENTO

 

CO2 non assorbita

Soluzione K2CO3  
al 50% (KCS)

Sale anidro 
KHCO3 (KBC)

La CO
2
 gassosa, 

generata dalla 
dissoluzione del 
carbonato di sodio, 
è utilizzata per 
la produzione di 
derivati da potassa 
green con finalità 
pharma, food e feed.

1.500 ton/annue
CO2 CATTURATA

Aria

Aria
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ECOCHEM INNOVATIONS – GENESI

  -15

-14

-13

-12

-11

-10

-9

-8

-7
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Li
ve

llo
 [m

]

Mesi

2020

2021

2022

2023

CRISI IDRICA
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ECOCHEM INNOVATIONS - PROGETTI

  

 EcoChem Innovations

Titolo: EcoChem Innovations: Ottimizzazione
Energetica e Produzione Avanzata

: 30 mesi

 15,1 M€

Ritorno: 3 M€

 Esseco srl, in collaborazione
con 2 PMI piemontesi, Hysytech e Rams&s 
+ UNITO e POLITO + Eascon

Obiettivo: riduzione dei costi energetici e dell'impatto 
ambientale.

Descrizione: mettere a punto una modifica strutturale di 
impianto che consenta da un lato il recupero di una 
cospicua frazione dell'energia di ossidazione dello zolfo 
attualmente dispersa rendendo lo stabilimento (che già in 
determinati periodi è capace di "esportare" quote di 
energia elettrica) ancora più efficiente dal punto di vista 
energetico e, dall'altro lato, di abbattere di un fattore di 
circa 30 volte l'emungimento annuale di acqua dalla falda 
profonda della pianura padana.

Parametri Tecnici: recupero di 200 kW di energia 
aggiuntiva, riduzione del consumo di acqua da 160 a 5 m3/h.

Efficientamento Energetico (SOG/SL)
PROGETTO 1

Obiettivo: aumento della capacità di produzione, 
miglioramento dell'efficienza operativa.

Descrizione: allargare lo spettro di prodotti disponibili per 
l'industria enologica sviluppando un impianto per la 
produzione su larga scala (1.600 ton/anno) di poliaspartato 
di potassio, KPA, un innovativo agente di origine naturale 
capace di bloccare la precipitazione dei tartrati, annoso 
problema dei processi di vinificazione.

Parametri Tecnici: passaggio da 5 m3 a 10m3 di capacità del 
batch, ottimizzazione delle condizioni operative.

Nuovo Impianto di Produzione di KPA
PROGETTO 2
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ECOCHEM INNOVATIONS – PROGETTO SOG/SL

/

Il progetto di 

RECUPERO
ENERGIA

equivalente ad un 
risparmio  m3

giorno di metano con 

giorno di CO
2

Fino a 400 kW 

una riduzione di 1,8 t/ 

RIDUZIONE 
CONSUMO 

IDRICO

Fino a 160 m3/h di 
acqua di pozzo 
recuperata per almeno 
sei mesi l'anno
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ECOCHEM INNOVATIONS - PRODUZIONE DI SO2 IN CIRCUITO CHIUSO

  

CON RIDUZIONE EMUNGIMENTO ACQUA DA FALDA PROFONDA

Torre 
assorbente 

SO2

SO2 gas 18%

Torre 
Distillazione

Chiller Air cooler

Acqua di pozzo
5 m3/h

SO2 gas 3%

SO2 aq. 2,5% Vapore BP

SO2 gas 99%

Soluzione calda  
da fondo colonna

Spurgo 5 m3/h
Soluzione 
raffreddata 
da chiller

Acqua di torre
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ECOCHEM INNOVATIONS – RECUPERO DI CALORE SOG3

CONFIGURAZIONE ATTUALE

Forno

Ambient air

Caldaia
Liquid sulfur

Vapore AP alle turbineAcqua demi preriscaldata

CONFIGURAZIONE FUTURA
A

SOG-3 burner + steam generator

HP steam  
to the turbine Water feed

Sulfur Gas-gas
Heat exchanger

EX-2511

Ambient air

Pre.heated air Condensed sulfuric acid
to the SO2 drying section

SO₂
Production
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PROGETTI FUTURI: REPOWERING TURBINA

  

Le diverse progettualità precedentemente descritte, che puntano al 
potenziamento produttivo, fanno sì che si renda necessario il repowering 
della turbina  KKK, con installazione di una nuova turbina a condensazione 

si possa assorbire l’attuale produzione energetica del cogeneratore.

MAGGIORE 
ENERGIA

RIDUZIONE 
CO2

RIDUZIONE 
CONSUMO 
METANO
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A  CO M PA N Y  O F  E S S E CO  I N D U S T R I A L

GRAZIE 
PER L'ATTENZIONE

www.esseco.com
www.essecoindustrial.comlinkedin.com/company/esseco-italia/ 


